
SYSTÈME DE CONTRÔLE DE 
L'EFFICACITÉ DE L’USINE



TERMINAL DE MACHINE

Un terminal d'information et d'interaction de l'opérateur placé sur chaque machi-
ne facilite la saisie des données et le suivi des différents états et situations pou-
vant survenir, tout en recueillant toutes les informations nécessaires à l'analyse 
ultérieure.

DESCRIPTION

Le système de contrôle de l'efficacité de l'usine surveille l'équipement de l'usine 
et fournit des renseignements précis, opportuns, granulaires et précis sur la 
production, le rendement et l'activité des machines.
 
Ces informations sont la base pour comprendre les causes réelles des problèmes 
d'efficacité, de gaspillage, de perte de capacité et d'augmentation des coûts. 
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Recueille de l'information en temps réel pour mesurer et améliorer le rende-
ment des actifs de production et l'efficacité globale de l'équipement (OEE).

Pour les fabricants, le moyen le plus rapide de réduire les coûts est d'utiliser plus 
efficacement les équipements de production existants. Les domaines clés sont : 
la réduction des temps d'arrêt des machines, l'obtention de performances opti-
males et l'amélioration de la qualité. 

Avec notre système de contrôle de l'efficacité de l'usine, vous pouvez générer les 
avantages suivants :   

Une plus grande capacité. Plus de produits, de revenus et d'avantages dans le 
même laps de temps. 
Réduction des coûts de production. Réduction des heures supplémentaires, des 
coûts de main-d'œuvre et des coûts unitaires. 
Report des dépenses en immobilisations. Augmentation de la production de 
vos équipements actuels. 
Diminution des frais généraux. Gain de temps dans la collecte des données et 
la préparation des rapports. 
Améliorations optimisées en continu. Des données précises qui révèlent les 
domaines à améliorer.

AVANTAGES : Réduire les coûts et augmenter la rentabilité
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AVANTAGES : Collecte de données

Le système de contrôle de l'efficacité de la centrale ne nécessite que quelques 
points de données du système de contrôle pour calculer l'efficacité totale de 
l'équipement (OEE) et d'autres IRC prédéterminés :

Comptage de la production totale/acceptée/rejetée.
Identification des pièces et temps de cycle idéal.
Décalage et état disponibles, définis par des modèles temporels ou des points 
de données de disponibilité et de décalage.
Champs définis par l'utilisateur ou'champs flexibles', tels que opérateur, bon de 
travail, lot, etc.
Indicateur de fonctionnement.

AVANTAGES : Contrôle de l'événement de la machine

Il est possible de surveiller un nombre illimité d'événements machine pour 
chaque cellule de travail configurée. Les données recueillies pour chaque événe-
ment peuvent comprendre :

Déclencheurs d'événements.
Valeurs d'événement ou codes de motif.
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AVANTAGES : Paramètres du rapport

Il comprend 69 rapports préconfigurés et les utilisateurs ont la possibilité de 
créer des jeux de paramètres à appliquer aux modèles de rapport standard pour 
personnaliser le contenu et le comportement des rapports, le tout via une interfa-
ce Web simple.

Les données configurables dans les jeux de paramètres sont :
Filtres temporels (plage de dates, temps relatif, quarts de travail, filtres tempo-
rels avec noms assignés).
Groupes (groupes de pages, lignes et colonnes pour plus de 25 champs de données).
Classification (pour plus de 69 champs de données).
Filtres de modèle d'installation (pour n'importe quelle cellule de travail, ligne, zone...).
Filtre sur les valeurs de données (pour plus de 18 champs de données).
Filtres Top N (pour plus de 69 champs de données).
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