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Y VMES4.0

FABRICACION DE PIENSOS OPTIMIZADA Y EFICIENTE

¥ Una fuente de competitividad para la fabricacion alineada con /la
Industria 4.0: e/ nuevo Manufacture Execution System (M.E.S.) VMES4.0

mejora la productividad, la calidad y ayuda a satisfacer la demanda de
forma mas precisa y rentable.

¥ Permite extraer informes de productividad, eficiencia, registros histo-
ricos o incluso informes personalizados por el usuario, estudios de rendi-

miento, analisis de consumos energéticos y tiempos previstos de produc-
cion segun la formula.

¥ Reduce costes de mano de obra y de energia.
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¥ Facilita la toma de decisiones comerciales mejores y con una mayor
rapidez.

w Productividad

Sistemas E

¥ Ofrece la posibilidad de disefar, producir y vender productos en

menos tiempo, pudiendo crear series de produccion mas cortas y renta-
bles.

¥ Posibilita un servicio al cliente mas personalizado, confiriendo capaci-
dad de adaptacion a la demanda.



Analisis de datos. Toda la informacién necesaria para la toma de decisiones. g —— =

Informes personalizados mediante editor de informes.
Cuadros de mando de negocio -KPlIs-.
Medida de la eficiencia de fabrica OEE. ' —
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Sistema multiplanta comparativa entre varias plantas y producciones.

Pivot Tables y mineria de datos.
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Asistencia en la toma de decisiones.

Productividad. Mejora de Ia produccion gracias a los datos de todo el proceso.

Analisis de datos productivos, KPI, rendimientos, cuellos de botella.
Andalisis productivos por lote, por articulo, etc.

Integracion. Todos los sitemas de su industria conectados con el VMES4.0

Y VMES4.0

Interconexion con otros sistemas mediante motor especifico, soportando
multitud de formatos.
® ERP/Administracién
® Logistica
® MAquinas de terceros

® Formulacién
® Andlisis de Datos
® Otros sistemas

Calidad. Una solucion completa que permite una total trazabilidad del producto.

Integracién con sistema NIR. - T T

Gestion de muestroteca mediante etiquetas 2D ONE - . e e e
READ, GS1; toda la informacién en una lectura.

Gestidn de piensos medicamentosos. Receta y firma
electrénica.

Generacion de toda la documentacion para el transporte.
Gestidn y control del arco de desinfeccidén.

Aststente desugnaciin de producto o wna phicacin

Stocks. Vision completa, gestion y control en tiempo real del stock

Organizacion de aprovisionamientos de planta.
Prevision de consumo de materia prima y gestidén de almacén de minoritarios.
Control de entrada de minoritarios por etiquetas 2D ONE READ, GS1; toda la informacion

en una lectura.

Conteo del stock en tiempo real, mediante algoritmico especifico de control de lotes.

Prevision y control de mermas, gracias a potentes algoritmos de calculo de movimientos.

Pars cortrusr, pulte Sguente

Trazabilidad completa, ascendente y descendente.
Auditoria en cualquier punto del proceso.
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Formulacion. Asistencia total para la aplicacion, versionado o recélculo de formulas.
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Versionado de féormulas importadas. -
Recalculo de férmula por modificacion de ingredientes.
Integrado: Brill, Setna, otros. el et . R I

Produccion. Total asistencia al operario para el control de Ia produccion.

Asignacién de producto a una ubicacién

VAR

Asistente de Planificacién de la Produccion.
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Motor de érdenes de produccion con multi-érdenes vinculadas, por férmula,
linea, maquina, etc.
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seguir la férmula en los asumidos manuales.

etiquetas 2D ONE READ, y pesos de bascula.

Premezclas y minoritarios. Operario asistido en todo momento.

i e e Funcionalidad especifica asistente de guia al operario para

Aportes manuales, carga de silos y premix controlados con

Control de Bioseguridad, prevencion de contaminaciones cruzadas. Tablas de
incompatibilidades.
Multi-origenes, multi-destinos y multi-dosificaciéon.

Control especifico centralizado de granulacién.

Gestion de personalizacidn de operaciones por érden y féormula.
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Transito. Un control total de los vehiculos circulantes en Ia planta.
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A e en base a sus compartimentos.

\

Gestion de vehiculos circulantes mediante tarjetas RFID.

p Optimizacion del uso de basculas puente, piqueras y tuneles
de carga.
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Asistente de carga/descarga, generando grupajes de por camion, ?
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Gestion de mantenimiento. optimizacién de los mantenimientos sin interrupcion de Ia produccion.
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Control de tiempo de operacion de cada maquina.
Planificacion de mantenimiento preventivo.
Plug and play en averias.

Gestidn de recambios.

Informes y analisis de paradas.

SAT 24/7 Un técnico a su disposicion en cualquier momento.

Servicio de asistencia técnica 24 horas al dia, 7 dias a la semana, 365 dias al ano.

Conectividad a moviles. Toda Ia informacion en su mano, en tiempo real.

Reporting y avisos a dispositivos moviles.

Consulta de estados de los mddulos de fabrica,

partes de Ultimas producciones y analiticas globales.

Gestion y reconocimiento de alarmas.

Cuadros de mando -KPlIs-.

Control y optimizaciéon de consumos energéticos. = == - o
Control inteligente de no superacion de maximetros. = SEEIE ==
Ratios de Kw/tn por férmula, version y érden. '
Informes de consumo por secciones, motores...
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SCADA. una visidn y control total de Ia planta y las maquinas.
Sistema SCADA accesible remotamente, ayuda en tareas de mantenimiento. » | FHORHEF R R R EEE FHE RS MM
Funcionamiento en 3 modos: automatico, manual y mantenimiento. PR L I P i B e BT o i o B T o o B iR it B B S i Mo R P
Visualizacién de fabrica completa. { T 4=F 3 ey =
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Control de todos los parametros de las distintas maquinas; operacion sobre cual- b =i o (A g DR~ -lg--_
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is a software by 2 voltec

By ".-1.'}‘;" "'-"'?:!"'::* . a8

Un software que nace de la experiencia acumulada con las
mas de 40 fabricas funcionando con sistemas MES de VOLTEC.

Algunos de los Clientes que han confiado en nosotros:
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UNA OPCION SOBRESALIENTE: CUALIDADES:

Alineado con la Industria 4.0

Asesoramiento y estudio personalizado del proyecto. : _ : :
Uso sencillo y rdpido, guiado por asistentes

Software desarrollado usando tecnologia .Net. : _ :
Sistema elastico para crecer junto al proyecto.

Diseno e implementacion por equipo multidisciplinar.

Control total de la fabrica en tiempo real.

Automatismos PLC de alta gama, Rockwell o Siemens. » : o .
Completa operacion con dispositivos moviles.

Solucién completa llave en mano. _ : R
Desarrollo compatible con virtualizacion e integrable.

Excelencia operacional, cumplimiento de normativa y _ . :
: : Vision online de todo el proceso productivo.
calidad del producto fabricado.

Gestion de riesgos operacionales en planta.
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